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Kotéstechnolégiak (2+1; a-K; kr3)

(eldadds tematika)

Bevezetés. Szerkezetek tipusai. A szerkezetelemek kozotti kotések. A ko-
tések osztalyozdsa. Anyagzar6 kotés definicidja, alapfogalmak. Az
anyagzard kotések tipusai. Termikus kotoeljarasok. Hegesztés. Hegeszto
forrasztas. Keményforrasztas. Lagyforrasztas. Termikus szoras. Ragasz-
tas.

Hegesztett kotések. Osztalyozas. A hegesztett kotések tipusai. A kotés ré-
szei. Varratfajtak. A varratok jellemz6 méretei. Egy és kétoldali varratok.
Varratjelolések. A hegesztett kotések géprajzi abrazolasa. A hegeszto el-
jarasok ISO csoportositasa és szamjelei.

A hegesztett szerkezetek anyagai. Hegesztési alkalmassag. A hegesztésre
alkalmas anyagok tulajdonsagai: Osszetétel, mikroszerkezet, tisztasag,
kohészati gyartastechnologiak, alakitdsi mérték, méret, kotottségek. A
hegesztett szerkezetek anyagainak CR ISO 15608 szerinti csoportositasa.

A hegesztett szerkezetek anyagainak el6készité miiveletei. Feliilettiszti-
tas: szemcseszords, kémiai technologidk. Termikus és hidegvagasok és
darabolasok. Langvagas. Plazmavagas. Lézervagas. fvvagas. Vizsugaras
vagas. Atmeneti védelem szabadtéri hegesztésekhez.

A nagy elterjedtségli ivhegesztd eljarasok (VFI, BKI, FH, SWI) és
ellenallashegeszt6 eljarasok (PH, DH, VH) alkalmazasi teriiletei. Hegesz-
t0 eljarasok megvalasztisa adott célra. Technologiai paraméterek ¢és
megvalasztasuk szempontjai. Modern hegesztéeljarasok. Sugarhegeszté-
sek: elektronsugér- és lézersugarhegesztés. Alkalmazasi lehetdségek. A
kotés mindségét befolyasold koriilmények.

Sziinet

Kiilonleges célu, kis elterjedtségii hegesztd eljarasok és eljarasvaltozatok.
Vékonylemezhegesztés impulzustechnikaval. Vastaglemezek hegesztése:
keskenyréshegesztés, elektrogazhegesztés ¢€s villamos salakhegesztés.
CsOhegesztés eljarasai: iv- és ellendllashegesztések. Szilard fazisu sajtold
hegesztések. Rotacids és linedris dorzshegesztés.

Sziinet

Felrakohegesztés. A felrakohegesztés csoportjai: mérethelyreallitas, fém-
bevonas, parnazas, keményfelrakas. Felrakohegesztés jellegzetes hozag-
anyagai. Termikus szérdsok. A felszort réteg tulajdonséagai.

Hegeszté forrasztds. Keményforrasztds. A keményforrasztas folyamata.
Forraszanyagok. A keményforraszto eljarasok csoportositasa. Legfonto-
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sabb keményforrasztd eljarasok. Alkalmazasi teriilet. A keményforrasz-
tott kotés tulajdonsagai.

Lagyforrasztasok. A lagyforrasztds folyamata. Lagyforraszanyagok. A
lagyforraszto eljarasok csoportositasa. Legfontosabb lagyforraszté eljara-
sok. Alkalmazasi teriilet. A lagyforrasztott kotés tulajdonsagai.

Ragasztas. A ragasztas folyamata. Alkalmazott ragasztéanyagok. A felii-
let elokészitése. A ragasztott kotés jellemz0i. A ragasztoanyag adagolésa.
Alkalmazasi teriilet.

Kombinalt ragasztott-hegesztett kotések, azok tulajdonsagai, kiilonb6z6
igénybevételekkel szembeni ellenallasuk. A klincselés technologidja, al-
kalmazasi teriiletei. A szegecselés (riveting) technoldgiaja, alkalmazasi
teriiletei.

Gyartoi alkalmassag. A gyartotol elvart szervezeti személyi €s targyi fel-
tételek. A hegesztés személyi feltételei. Hegesztomérnok, hegesztétech-
nologus, hegesztdspecialista, mindsitett hegesztd, szakmunkas, automa-
takezeld operator. A hegesztdmindsités nemzetkozi rendszere.
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